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’ BRIKETOVACI SYSTEMY RUF
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Material

Kovové trisky, které vzniknou v
kovoobrabécim pramyslu, Ize brike-
tovacimi stroji RUF slisovat a dale
prodavat. Briketovanim muze rovnéz
vyrazné narust hodnota zbytkovych
kova.

DalSi vyhodou je zpétné ziskani
drahych feznych kapalin, jez lze z
vlhkych tfisek lisovanim ziskat a
nasledné recyklovat. Briketované
tfisky jsou vyhodné zejména pro
pouziti ve slévarnach. Pri taveni
briket je propal vyrazné nizsi a
vytéZek slévarny vyssi pfi srovnani
se samotnymi triskami.

Ve srovnani s volnymi tfiskami
umoznuji mnohem jednodussi
skladovani a bezproblémové tridéni
briket.

Forma

U kovl jsou mozné tvary briket od
velikosti 60x40 mm az po 150x120
mm. Briketovaci zafizeni je pfitom
nastavitelné v ramci stanovenych
limita.

Vybér formy briket zavisi na briketo-
vaném materialu a na pozadovaném
vykonu. Volit Ize jak kulaté tak i
hranaté formy.

Vyhody

» vhodné pro pln& automaticky
24-hodinovy provoz

» kompaktni konstrukce

» nizky pf¥ikon podle vykonu
briketovani

> vy$si zisk oproti samotnym
triskam

» nizky propal a tudiz i vy$si
vytéznost z taveniny

P zpétné ziskavani drahych Feznych
kapalin

PRO OPTIMALNI RECYKLACI KOVU

Stroje

Dle potreby jsou nase zarizeni vyba-
vena hydraulickymi motory o vykonu
mezi 4 kW az 90 kW a dosahuiji spe-
cificky lisovaci tlak az 5.000 kg/cm?.

Zohlednujeme veskeré specifické
pozadavky zakaznik( a nabizime
individualni feSeni na miru.

Nase kompaktni briketovaci systémy
Ize pfimo zadlenit do jiz existujicich
vyrobnich zafizeni a jsou dimenzovany
na 24-hodinovy plné automaticky
provoz.

Vykony briketovacich systémii RUF pro
kovy se pohybuiji mezi 30 az 4.800 kg/hod.




TECHNICKE UDAJE R TrE e VoTEE

PROCESY A VYBAVENI

rozvadéc s ovladacim panelem
predzhutriovacd

plnici nasypka

chladic¢ kypfié

fivadéci Snek
nadrz hydraulického oleje .

vystupni Zlaby

hnaci elektromotor s cerpadlo kapaliny

hydraulickym cerpadlem

lisovaci komora

zachytna vana pro vylisovanou
feznou kapalinu

KOV

Mechanika Hydraulika Elektro

Kompaktni jednotka tvorena mecha-

nickymi, hydraulickymi a elektrickymi o Hydraulicky agregat (] Elektricky rozvadéc o
komponenty

Nasypka s kypficem a pfivadécim Snekem @ Na&drz na hydraulicky olej s chladi¢em oleje ® Ridici jednotka SPS s obsluznym panelem @
Predzhutriova¢ [ Filtr zpétného pritoku oleje [ ] Indikace hladiny v nasypce

Lisovaci ¢ast [ Filtr ventilace nadrze [} Topeni rozvadéce

Pojistka proti nedostatku oleje a ochrana
proti prehrati

Hlavni zhutriovac o Chlazeni rozvadéce o

Vana pro zachycovani vylisované fezné
kapaliny

Hydraulicky olej o Signaliza¢ni lampa o]

Topeni pro nadrz na hydraulicky olej o

Chladi¢ vody o

Vystupni Zlaby

Dopravnik na prepravu briket

Vtlacovaci vélec

Vicesnekovy pfisun materiall

Hydraulické zdvihaci a vyklapéci zafizeni

Cerpadlo na emulzi

Postfikové zafizeni

Vybaveni pro briketovani brusného kalu
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Proplachovaci vedeni

Legenda: e= Standard o = Opce




TYPY LISU

FORMATY BRIKET

RUF 4 az RUF 7,5 az RUF 18,5 az
RUF 1 RUF 22 RUF 55
Vykon max. (kg/h)
¢ hlinik 30-50 60-300 130-700 300-1300 1000-2000
* ocel & litina 30-80 100-200 130-1200 350-2800 2000-3000
* mosaz, bronz, méd" | 50-100 100-220 360-1150 450-2700 3000-4800
Vykon motoru (kW) 4 4-1 75-22 18,5-55 90
Specificky lisovaci tlak | 1600-3800 1600-3700 1400-5000 1700-5000 2500-3900
max. (kg/cm?)
Formaty briket (mm) . . -
60x40 60x40
150x75
O O e,
60x60 60x60
80x40 . 150x120
260
@ o0 -
080 . 080 0100
©80
0120
Délka briket (mm) 30-60 30-100 65-100 65-150
Rozméry (m) 1,3x1,0x1,6 1,3x1,5x19 az 2,7x2,0x2,2 az 29x2,4x2,2 az 3,8x3,8x2,5
Délka x Sifka x vySka 1,6x1,6x195 3,3x2,4x%x2,2 3,3x2,4x2,2
Hmotnost (t) 1 1,4-1,8 3,3-49 4,6-6 12

Technické zmény vyhrazeny. Hodinovy vykon lisu je zavisly na mérné hmotnosti zpracovavaného materialu.

Ruf Maschinenbau GmbH & Co. KG

Hausener Str. 101

86874 Zaisertshofen

Némecko

Tel: +49 (0) 8268 9090-20
Fax: +49 (0) 8268 9090-90

info@brikettieren.de
www.brikettieren.de




